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AKCWanbHble PUTUHIM Ana Tpyo PE-X Tpy6
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AKcuManbHble GUTUHIM ana Tpy6
PE-X Tpy6

Coral-Fix

e®®

OMNCAHUME

AxcnanbHble npecc-gutuHrn cepum 3L00 CORAL-FIX ncnonbaytoTes ans nogsoaa XoN0AHOM U ropsayerl
BO/bl B CAHTEXHMYECKMX CUCTEMAX, CUCTEMAX PAANATOPHOr0 U IY4NCTOro OTOMNJEHNE, CUCTEMAX JTYYNCTOrO
OXNaXAEeHMS, yCTaHOBKAX CXaToro Bo3ayxa, 060pya0BaHNa A5 TPAHCMOPTUPOBKM XMMUYECKHMX BELLECTB
UM HeTeNPOAYKTOB (NOC/e NPOBEPKM TexHUYecKM oTaenom General Fittings).

NMPEMMYLLECTBA

. KoMMnekcHas ramma
EqvHas cucTemMa Ans NuUTbesol BObI 1 OTOMEHNS
[POCTON U BbICTPbIN MOHTAX C PyYHbBIM MHCTPYMEHTOM

BesonacHblil MOHTaX: repMETUYHOE COEAMHEHNE, OTCYTCTBME MYHKTOB 3aCTOsA W 63 HE06XOAMMOCTM B
YNAOTHUTENbHbIX KOMbLAX UK AONONHATENbHbIX YNIIOTHEHNAX
Bonee BbICOKMIA NPOXo/ BOAbI W, CNE0BATENBHO, MEHbLLIME NOTEPY aBNEHNS

Bblcokasi HaieXXHOCTb BO BpeMEHU

BbICOKOKAYECTBEHHOE 1CMO0b30BaHHOE ChipbE [UBA LIST]

BblCOKOKa4YECTBEHHOE UCMONb30BaHHOE ChipbE [UBA LIST]
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COEPbI MPUMEHEHUNA U SKCTITNTYATAUMNOHHbBIE XAPAKTEPUCTUKNA

COEPBI TTPUMEHEHWEA MuHUManbHa | MakcuManbHa | CUcTeEMHAaYd MaKcuMasibHO
=i = TemMnepaTypa |e gaBnedHue
TeMnepaTypa |TemMnepaTtypa
O nuTbeBasiBoma  -20°C +110°C -20°C/+70°C 6 bar
a"' 6biToBast ropsyas  -20°C +120°C -20°C/+70°C 6 bar
BOJa
¢I¢ OXNaXAEHME -20°C +120°C -20°C/+80°C 6 bar
paanaTopbl -20°C +120°C -20°C/+80°C 6 bar
11
e TENNbIA Non -20°C +120°C -20°C/+80°C 6 bar
QP OpoLLEeHNe -20°C +120°C -20°C/+70°C 6 bar
20 cxaTtblii Bo3ayx  -20°C +120°C -20°C/+70°C 6 bar
)
-20°C: TONBKO C aHTUDPUBHON XMAKOCTbBIO (FMMKonb) Make. 50%
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KOMITOHEHTbI U MATEPUAJbI

. 1 vnb3a NaTyHb CW612N - UNIEN 12164

. 2 Kopnyc NaTyHb CW617N - UNIEN 12165

COBMECTUMDIE TPYEBDI

OuTuHrm cepumn 3LO0 CORAL-FIX MOryT 6bITb MCNONb30BAHbI C TPy6aMu U3 CLUNTOrO NOAnMaThAeHa PE-X.
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HOPMATUBDI

« UNIEN 228-1 2003
Pe3bbbl cootBeTcTBYHOT cTaHAapTy UNI EN IS0228-1 «Pe3b6bl TpybHbIe, He 06ecneynBatolme
rePMETUYHOCTb COEANHEHUSY.

« UNI'EN ISO 15875-3
OuTuHrv cootBeTcTBYHOT cTaHAapTy UNI EN ISO 15875-3: «[nacTukoBble TPy60NpOBO/b! A5 YCTAHOBOK
CUCTEM FOPSYEro U XON0AHOM0 BOAOCHAOXEHNS».

* UNI'EN 1254-3
OuTuHrn cooteTcTBYHOT HopMaTuBy UNI EN 1254-3, «CaHuTapHo-TexHUYeckas apmartypa Ans niacTuKoBbIX
TPY6 C KOMMPECCUOHHBIMU KOHLAMM».

* MuHucTepcknit fekpet 174 (06/04/2004)

Mcnonbayemble MaTepuanbl COOTBETCTBYIOT MUHUCTEPCKOMY AekpeTy N2 174 ot 06/04/2004 [MonoxeHue o
MaTepuanax v KOMMNOHEeHTax, KOTopble MOryT 6biTb CMNO/b30BaHbI B CTaLMOHAPHbIX yCTaHOBKax c60pa,
06paboTK, NofauM 1 pacnpefeneHns BoAbl, NpeHasHauyeHHoI 415 NOTPEBEHNs YeN0BEKOM).

- CooTBeTcTByeT 4MS, UBA List (rpynna BC), DIN 50930/6 Anp.2011 / 65/ UE, 6C-npunoxeHue 11l (RhOSII)
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TEXHNWYECKUE YKASAHWNA

[laHHas MHCTPYKLMA NPUMEHMMA K CUCTEMAM, CNPOEKTUPOBaHHbIM A1 @uTHroB 3L00 CORAL-FIX n Tpy6
PE-Xa ¢ KMCNOPOA03aLLMTHBIM Cnoem (anametpom 16x1,5-20x1,9-25x2,3).

Bcerga ncnonbayiite MHCTPYMEHT M 060PYA0BaHWe, yKasaHHoe B kaTanore General Fittings.
[Mocne yCTaHOBKM MOXHO U3MEHUTb MOJOXEHNE BTYIIKU.

Tpy6a General Fittings PE-Xa ocHalleHa KucnopoaHbIM 6apbepoM. KncnopoaHblii 6apbep He ABAseTcs
FMOKWM, KaK NOSMaTAEHOBas Tpyba, U MOXET ObITb NMOBPEXAEH B MOMEHT PaCLUMPEHUS TPYDbl, 0CO6EHHO
NPy HU3KMX TemnepaTtypax. OAHaKO 3TO He BAMSIET Ha 6@30MacHOCTb U FepMETUYHOCTD.

Ecnwu paclumpeHrwe Tpybbl BbINOMHAETCS CANUWKOM 6bICTPO v Npu Temnepatype Hke 0 °C, Kpome
KMCNOPOAHOr0 6apbepa, MOXET BbiTb MOBPEXAEH TakK e Cnow Tpyobl PE-Xa. B aToM ciyyae NOBPeXAeHHYHO
4acTb TPYObl HEOOXOAMMO YAANUTb 1 NOBTOPUTL OMEpPaLIMO 3aHOBO.

[ns nonyyeHus 060 TEXHUYECKOV MHDOPMaLMK 0 NPOAYKTE, NOXaNyNCTa, CBAXMUTECH HENOCPEACTBEHHO
C TexHuyecknum otgenom General Fittings Spa.

OUTUHIY 1 MOHT@XHbIE TMNb3bl JOMKHbI ObITb N30MPOBAHbI OT KOHTAaKTa C 6ETOHOM 1 OT ApYrux
arpecCUBHbIX XWUAKOCTEN NOAXOAALLMM MOKPbITUEM.

[ins nonydyeHus noboin TEXHNYECKOR MHDOopMaLMM 0 NPOAYKTE, NoXayincTa, CBKNTECh HEMOCPEACTBEHHO
C TexHnyecknm otaenom General Fittings Spa.
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NMHCTPYKUMNA MOHTAXA

Mepen TeM Kak paspesaTb Tpy6y, yOeAUTECh, YTO OHa He
MMEET NOBEPXHOCTHbIX AePEKTOB, 11 YTO MapKMPOBKa
YnTaema 1 NpUCYTCTBYET Ha BCEIl 6 MOBEPXHOCTY.

Bcerpa cnegute 3a TeMm, YTOObI 1€3BUE HOXa ObINO
naeanbHo HaTOYEHHbBIM M OCTPbIM, 6€3 BMSATHH W
NOBpeXaeHuin.

OTpexbTe Tpyby NnepneHANKYNSPHO e€ 0CK C MOMOLLbIO
NoAXoAsLLEro TPY6OpPe3HOro MHCTPyMeHTa (koA
T7500.00).
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Inserire la bussola sul tubo fino a raggiungere una
posizione che non sia d'intralcio all'operazione di

espansione. _

Inserire I'estremita del tubo sull'espansore in
corrispondenza della misura corretta.

E' importante non eseguire immediatamente I'espansione
completa ma eseguirla in modo graduale effettuando un
movimento rotatorio (almeno mezzo giro), questo per non
danneggiare il tubo.
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Se l'operazione di espansione del tubo é stata esequita
corettamente, il tubo si infilera sul raccordo senza
forzature, se eventualmente ci fossero difficolta
nell'inserimento del tubo, ripetere I'operazone di
espansione.

Non inserire completamente il tubo sul raccordo ma
lasciare scoperta I'ultima scanalatura.

Il tubo ha un effetto di ritorno naturale (effetto memory).
Le operazioni di assemblaggio tubo e raccordo devono
essere quindi effettuate in tempi brevi.

Posizionare gli elementi nelle pinze della macchina
pressatrice, prestando attenzione siano correttamente
alloggiati in battuta.

All'interno della confezione della pressatrice sono
presenti vari accessori da utilizzare in base alla
dimensione del tubo e della tipologia di raccordo.
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Eseguire I'operazione di pressatura agendo sulla leva, in
questo modo si genera lo spostamento di una delle due
pinze nella direzione di chiusura.

—

Continuare ad azionare la leva fino a portare la bussola in
battuta sul raccordo.
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Per poter estrarre il raccordo montato dalla pressatrice e
necessario agire sul grilletto ed arretrare la pinza che e
precedentemente avanzata.

Una pinzata corretta deve avere la bussola in battuta sul
raccordo. v
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